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Î ÊÎÌÏÀÍÈÈ KINGKEY

Компания Kingkey (Shanghai Kingkey Industrial Development Co., Ltd) основанная в 2012 году работает в сфере проектирова-

ния систем промышленного индукционного нагрева, а также в сфере решений технических задач для различных видов 

термообработки металла.

Технологический центр Kingkey занимается высокотехнологичными исследованиями и разработками, имеет ряд прав на 

интеллектуальную собственность.У компании имеется собственная интеллектуальная, производственная база, пройдена 

сертификация системы управления качеством.

Являясь одним из самых популярных продуктов, система термообработки KAS широко используется в судостроении, 

морской технике, сосудах высокого давления, атомной энергетике, ветроэнергетике, металлоконструкциях и химической 

промышленности.

Техническая команда Kingkey тесно сотрудничает со многими промышленными потребителями по всему миру, с целью 

обеспечения заказчиков инновационными продуктами и техническими решениями.

Компания «КОРВИ» является представителем продуктовой линейки Kingkey на всей территории Российской Федерации.
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ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ KAS

678.6

Режим нагрева представляет собой передачу 

потенциальной энергии, приводящую к измене-

нию температуры заготовки, температура 

нагрева равномерная и стабильная. Режим 

нагрева достигает температуры 760°C, с 

гарантией сохранения внутренней структуры 

металлической заготовки.

Самостоятельно разработанная система 

управления, позволяет поэтапно регулировать 

температуру в соответствии с последующими 

требованиями к сварке и соответствовать 

технологическим требованиям процесса.

KAS -  ÏÐÎÂÎÄÈÌÛÕ ÐÀÁÎÒ ÂÛÑÎÊÎÅ ÊÀ×ÅÑÒÂÎ

ÊÎÌÏËÅÊÑÍÀß ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ

1. Самодиагностика при включении питания: 

автоматически запускается при включении

2. Защита от токов утечки и короткого замыкания: 

автоматически отключится, в случае если ток превысит 

предельно-допустимое значение

3. Защита оборудования от перегрева:          

автоматически отключается при перегреве

ÃËÓÁÎÊÈÉ, ÐÀÂÍÎÌÅÐÍÛÉ ÏÐÎÃÐÅÂ

Возьмем в качестве тестового образца 

пластину из углеродистой стали толщиной 320 

мм. При помощи нагревательных матов KAS 

произведем ее нагрев сверху. Когда температу-

ра нагреваемой поверхности достигнет 200℃,  

производим замер температуры противополож-

ной стороны пластины и убеждаемся в глубоком 

прогреве пластины - температура противопо-

ложной стороны составляет 125,3℃.

4. Защита от перегрузки по току:                   

автоматическое отключение при превышении допусти-

мых значений

5. Светозвуковая  индикация:                          

система KK оснащена светозвуковой индикацией в 

режиме реального времени

6. Защита нагреваемого объекта от перегрева: 

защита от перегрева в случае воздействия посторонних 

высокотемпературных объектов
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ÌÎÄÅËÜÍÛÉ   ÐßÄ KAS

KAS-60/80 KAS-60-4L KAS-120KAS-10 KAS-15 KAS-30

ÂÀÐÈÀÍÒÛ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß   ÌÎÄÅËÅÉ KAS

Тип: KAS-60  |  Температура нагрева: 150 °C  | Тип: KAS-80  |  Толщина: 60 мм, |  

|  Температура нагрева: 620 °C  |

Òåðìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà 
ìàëîé êîíñòðóêöèè

Íàãðåâ óãëîâîãî øâà 
â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè

Тип: KAS-60  |  Толщина: 60 мм  |  

|  Температура нагрева: 120 °C  |

Äóãîîáðàçíûé êîíäóêòîð
áîëüøîãî äèàìåòðà
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Тип: KAS-60  |  Диаметр: 4000 мм  |  Толщина: 70 мм  |  

|  Температура нагрева: 120 °C  |

Òåðìè÷åñêàÿ ðàçáîðêà 
ïîäøèïíèêà
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÓÑÒÀÍÎÂÎÊ

ÑÂÈÄÅÒÅËÜÑÒÂÎ - ÄÈËÅÐÀ ÎÎÎ «ÊÎÐÂÈ»

ТИП
УСТАНОВКИ

Общая 
мощность, кВт

Размеры 
установки, мм

Вес, кг
Входной 

ток, А
Входное 

напряжение, V
Номинальная 
частота, ГЦ

Метод
охлаждения

KAS-15 15 630*240*420 20 22.5
380

(320~440)
50 Воздушный

KAS-30 30 710*330*590 32 45
380

(320~440)
50 Воздушный

KAS-60 60 900*500*810 80 90
380

(320~440)
50 Воздушный

KAS-80 80 900*500*810 85 120
380

(320~440)
50 Воздушный

KAS-60-4L 60 900*500*880 120 90
380

(320~440)
50 Воздушный

KAS-120 120 830*690*1530 195 180
380

(320~440)
50

Жидкий 
хладагент

Процесс нагрева заготовки нестабильный, так как 

зависит от изменения температуры окружающей 

среды, в связи с чем качество нагрева не может быть 

гарантировано стабильным.

Гарантирует обеспечение высокого качества 

процесса термообработки за счет: предварительно-

го нагрева заготовки, контроля мощности нагрева, 

контроля температуры в межслойных структурах, 

подержания стабильности температуры, поэтапно-

го охлаждения после термообработки, а так же 

предварительно проводимых тестовых испытаний.

ÑÎÑÒÀÂËßÞÙÈÅ ÑÈÑÒÅÌÛ KAS*

Óñòàíîâêà Íàãðåâàòåëüíûé ýëåìåíò Êîíäóêòîð

Êàáåëü

Ìàòû èç  êåðàìè÷åñêîãî
  âîëîêíà

Òðóáíûå

Ïëîñêèå / óãëîâûå

*Состав системы зависит от заказанных опций

ÈÍÍÎÂÀÖÈÎÍÍÎÅ ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÎ  KAS
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